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Anweisungen

1. Drucken Sie mit 100% Skalierung, stellen Sie sicher, dass die Druckabmessungen
korrekt sind mit einer 1€ Miinze oder einem Lineal

2. Schneiden und falten Sie genau nach den Richtlinien

3. Legen Sie das Messwerkzeug an die Seite |hrer Tur und legen Sie die Seite mit
der pfeil an der tar

4. Verwenden Sie die Schraube an der Seite, um die Breite lhrer Tur zu messen
5. Drehen Sie das Werkzeug und wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite.

Die Breite der Tur setzt sich aus zwei Messungen zusammen, von denen eine von der
innen und einer von aulen.

Verwenden Sie die seitlich an Ihrer Tur angebrachte Befestigungsschraube als Bezugspunkt.

Die zu verwendende Lange ist die mit der Mitte der Schraube darin.
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Platzieren Sie diese Seite des
Werkzeug an der Tur
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Die Schraube ist die Referenz
Punkt, um die Tur zu messen
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Im Bild ist die Ldnge: 35



